LEURES WEMERSON DO CARMO

Dados Pessoais Formacéo:
2. Nascido em 1972, (49) Casado e dois filhos. Especializacéo: Estatistica 6Sigma-Black Belt
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Perfil:

Qualidades: Organizado, resiliente, criativo, proativo, dedicado e pontual.
Defeitos: Exigente consigo mesmo, padrao acima da média para qualidade das atividades, acreditar nos outros.

Habilidades:

Conhecimento em processos diversos (Siderurgia, Metalurgia, Usinagem, Pintura, Fundigdo Aluminio). Gestéo de
Processos, Gestdo de Pessoas, Avaliacdo de desempenho, Gestdo de conflitos, Relacionamento interpessoal,
Reducéo de custo, Melhoria continua, Mapeamento de Riscos, Planejamento Estratégico — SWOT, Elaboracao de
KPIs, Visdo Sistémica, Automotivacdo, Facilidade de aprendizagem, Comprometimento, Lideran¢a, Proatividade,
Foco no resultado, Excel avancado, AutoCad, Sketchup, MS Project, PowerPoint Avancado, IATF 16949, Lean
Manufacturing, WCM, APQP, MSA, DOE, Minitab, 6Sigma-BlackBelt, MASP 8D, KAIZEN, 5W2H. Conhecimentos
que contribuiram para o sucesso de mais de 150 projetos e retorno acima de R$ 2.500.000,00.

Resumo profissional:

Experiencias em otimizacao de processos, desde o inicio da cadeia produtiva até a entrega para o cliente. Projetos
de melhorias como: 1) Redugdo de tempo e retrabalho no processo de solda e montagem com aumento de
produtividade real; 2) Alteracao de layout das células reduzindo custo operacional 3) Melhoria no tempo de injecédo
com alteracdo da forma de aplicacdo de desmoldante; 4) Descobrimento de “fabricas escondidas” no processo
através de um mapeamento (PMAP — SIPOC); 5) Reducdo de custo de insumos através de substituicdo de
componentes com maior durabilidade. 6) Reducao de tempo de medicao na CMM através de programas dedicados;
7) Andlise de novos processos e materiais para agregar valor ao produto.
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Experiéncia profissional:

GESTAO FACIL3-EasylLean Consultorias
Betim — MG Jun/2020 a Out/2021 (1,5)

Gestor da Qualidade, consultoria técnica na_Minas Laser Corte Industrial, realizando diagnostico do processo
fabril, analise de processos, (equipe fabril 95 pessoas), processo de corte a laser, dobra, caldeiraria,
acabamento e montagem de equipamentos. Cronograma e coordenacdo do SGQ, (Manual, Procedimentos,
InstrugBes de Trabalho, etc...). Treinamentos e capacitacdo da lideranca, equipe da qualidade e producéo.
Elaborar controles, KPIs e reunides da qualidade e processos. Identificar pontos de melhorias, implementar
método de melhoria continua e controles. Realizar auditorias de sistemas e processos. Atendimento ao cliente e
assisténcia técnica.

Gestor de Logistica, consultoria técnica na Maxi Ferramentas, realizando diagnostico do processo logistico,
gerenciamento do processo logistico, (equipe logistica 14 pessoas), elaborar cronograma de modificacdo de
layout e mudanca de endereco sendo dois galpdes de 800m2 cada (total de 1600 m2 de mercadorias) para um
galpdo de 1200m? com 30% de acréscimo de materiais. Treinamentos e capacitacdo da lideranca, equipe da
logistica. Gerenciamento da logistica, elaboracdo de controles, KPIs e reunibes com diretoria. Identificar pontos
de melhorias, implementar método de controle de materiais, gestdo a vista, contato com transportadoras.
Atendimento ao cliente e assisténcia técnica.

MAGNA COSMA INTERNACIONAL

Ibirité — MG Set/2019 a Abr/2020 (1,0)

Coordenacdo do Sistema de Gestdo Qualidade - IATF 16949:2016, (equipe fabril 60 pessoas), melhoria do
processo de solda em estampados para suspenséo do veiculo, atendimento aos requisitos especificos de clientes
como FCA, GM e HONDA. Mapeamento de Processos e Riscos. Gestdo de relacionamento com gestores e técnicos
para atendimento as metas e objetivos, através de planos de agéo, Excel avancado com Dashboard de forma a
monitorar melhor as ac¢des. Apresentacdo em Power Point avangado dos indicadores, métricas de produtividade e
solucdo de problemas. Gestdo e otimizagdo de procedimentos de forma enxuta e clara. Projetos de melhoria da
produgdo como a reducéo de refugo - PFMEA. Elaborar procedimentos e indicadores (KPIs) de qualidade, producéo
e acompanhamento da producéo com a lideranca das analises de falhas (8D MASP, MAFASP, MINITAB, FMEA,
DOE). Treinamentos, auditorias, LPA, BIQs. E controles em Excel avangado.

DTR VMS - Sistemas Antivibrantes Automotivos do Brasil

Lagoa Santa - MG Fev/2017 a Set/2019 (2,5)

Coordenacao do Sistema de Gestédo Qualidade, (equipe fabril 65 pessoas), produtos em borracha como coxins e
buchas de suspenséao, responsavel por coordenar a equipe analise de falhas (8D MASP, MINITAB, DOE).
Mapeamento de Processos e Riscos. Treinamentos e suporte para as areas no fechamento de Ag6es Corretivas e
Preventivas. Gestor de Melhoria Continua e reducédo de custo, elaboragdo e otimizacdo do método de analise
(aceitacdo aprovada pelo grupo de melhorias FCA). Melhorias de controles em Excel avangado. Conhecimento em
elaboracéo de lay outs utilizando Lean Sigma. Coordenar o Sistema de Gestdo da Qualidade Integrada — SGQI, o
processo de transicdo da ISOTS 16949 para IATF 16949:2016. Elaborac&do e implantacdo de indicadores de
producdo, manutencdo e qualidade. Elaborar e atualizar de instrucdes, procedimentos e indicadores-KPIs da
qualidade em interface direta com Geréncia e Diretoria na sede da DTR na Italia. Como “Supplier Quality & QMS”
responsavel pelo IQF-Indicador de performance dos fornecedores, follow up, reunies e visitas. Elaboracdo do RAF
— Relatério de analise de Falhas. Treinamentos e suporte para as areas no fechamento de Ac¢des Corretivas,
Preventivas e Preditivas. Gestor de Melhoria Continua e participante ativo no processo de analise e solucdo de
falhas-8D.

OENGENHARIA / Orteng Equipamentos E Sistemas

Contagem — MG Fev/2010 a Out/2015 (5,0)

Coordenador de Suprimentos, equipe de 23 pessoas, gerenciando materiais de estoque com um orcamento anual
de R$ 40.000.000,00. Acompanhamento e qualificagdo de fornecedores, almoxarifado e transportes. Criagdo de
indicadores e métodos de controle de materiais. Reducéo de custos de materiais e estoque.
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Coordenador de Producao (equipe fabril 105 pessoas), processo de corte alaser, dobra, caldeiraria, acabamento
e montagem de equipamentos, responsavel pela otimizacdo de processo e producdo de montagem mecanica de
painéis de grande porte.

Coordenador da Qualidade, responsavel pela qualidade Industrial na fabricacao, solda, pintura e montagem de
modulos em chapas de ago, melhoria Continua. Implantagcao de Lean Manufacturing com mais de 150 projetos e
retorno acima de R$ 2.500.000,00. Anadlise de fluxo de processos na producdo e “cases” com aumento de
produtividade em até 60% com baixo custo de implantacdo. Elaboragéo de procedimentos, KPIs, e Treinamentos.

THYSSENKRUPP Automotive Systems Do Brasil

Camacari — BA / Ibirité — MG Fev/2003 a Jan/2010 (7,0)

Tecndélogo de Processos atuando na elaboracdo e desenvolvimento de projetos de melhoria continua em
processos de solda em chapas para produtos da suspenséo do veiculo, com resultados de aumento de em
produtividade e reducao de custo. Melhoria de processos, desde o inicio da cadeia produtiva até a entrega para o
cliente. Projetos de melhorias como: 1) Reducdo de tempo e retrabalho no processo de solda e montagem do
subframe através do projeto de uma esteira mecanica com acionamento por gravidade conseguindo aumento de
produtividade real em 4% e reducéo de retrabalho para 0,1%; 2) Alteracao de layout das células de montagem do
Braco de suspenséo reduzindo custo operacional e aumento de produtividade; 3) Alteracéo da posicao de soldagem
dos corddes, otimizando a movimentacdo do rob6 e conseguindo reducéo de tempo de soldagem; 4) Descobrimento
de “fabricas escondidas” no processo através de um mapeamento (PMAP — SIPOC) conseguindo eliminar ou pleitear
valor ao produto ou nos proximos projetos; 5) Reducéo de custo de insumos através de substituicdo de componentes
com maior durabilidade. Auditoria de Processos ISO TS, OHSAS 18001. Black Belt — 6 SIGMA, PFMEA, PC, lay
out de processos. Projeto 6 Sigma de reducéo de refugo. Supervisor de Produgdo em S&o Paulo (interinamente em
Séo Bernardo do Campo).

Como Técnico da Qualidade, responsavel por gerenciar o sistema de indicadores (I. Q F.) de fornecedores na
elaboracao e atualizacdo de procedimentos da Qualidade. Auditor Interno ISO TS 16949. Como Metrologista atuando
na realizacdo de Analise do Sistema de Medicdo-MSA, calibracdo e afericdo de instrumentos. Programacao e
medi¢do de componentes em Maquina Tridimensional (Geopak-WIN — Mitutoyo), andlise de capabilidade e andlise
critica dos relatérios técnicos de calibragéo.

GIBBS - BRASIL DIE CASTING LTDA / NANSEN S/A

Contagem — MG Fev/1997 a Jan/2003 (6,0)

Lider de Producao, equipe de 32 pessoas no processo de injecdo de aluminio para componentes automotivos.
Participagéo de “Job Training” em Kentucky — EUA na filosofia enxuta de Produgé&o (énfase em Inje¢éo de Aluminio).
Atuacdo do processo de transformacdo do lingote/forno até o produto embalado para expedigdo. Operacao de
limpeza dos fornos, abastecimento das injetoras com empilhadeira de garfo giratorio.

Participante do grupo de MASP (Analise de Falhas e Solugdes de Problemas). Otimizagdo de células de trabalho -
Kaizen.

Técnico da Qualidade, analise dos produtos e recebimento de matéria prima utilizando espectrometria, dimensional
com instrumentos de medicdo manual e CMM, estruturacéo do setor da Qualidade na divisdo de injecdo aluminio
com aquisi¢fes de instrumentos e elaboragédo dos primeiros procedimentos e instrugcdo de trabalho. Atuacdo direta
na ferramentaria com analise dos moldes, camara, pistao, saida de gases etc...

MANNESMANN S/A

Belo Horizonte — MG Jan/1988 a Set/1996 (8,0)

Controlador de Pecas atuando na medicdo de pecas para manutencao da area siderargica, na fabricacéo de
tubos sem costura e elaboragéo de relatérios. Responsavel pela tragagem indicativa para usinagem de
manutengdo e novos componentes.

Torneiro mecéanico e ajustagem mecéanica, usinagem de pontas para extruséo, pe¢as para prensas e
equipamentos de laminacéo e extrusdo de tubos sem costura. Tornos com barramentos de 2 a 10 metros.

Experiéncias fora do Pais
Participacdo na feira de Hannover-Alemanha (2012).
MASP e Kaizen “Job training” em kentucky - EUA (2000).

Trabalho voluntério
Voluntario na comunidade local trabalhando com acao social, palestras para jovens e casais.
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Cursos e qualificacdes

Planejamento do gerenciamento e identificacao
de riscos em projetos
FGV - MG

Gestéo de Projetos Industriais
IETEC - MG

Lean Manufacturing / Kaizen
(“Job training” TBM Institute - SP) 2008

Inglés — Avancado (in course)
Renata VALIM, Wizard, Must - MG

Chefia e Lideranca
SENAI - MG

Gerenciamento Ambiental
CICI - MG
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Tecnologia de Fundicdo Sob Pressdo em Camara
Fria
CETEF — SENAI - MG

Especializacdo em Kaizen Inje¢do Gibbs Die Casting,
Kentucky — EUA

Controle Estatistico de Processo
IETEC-MG

Auditoria de Produto & Técnicas de Auditoria

SETEC

Maquinas de Usinagem /Tornearia Mecanica.
CFP — SENAI Mannesmann
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